SOLUCIONES UITATEK

OEE

Una solucion completa:

e Sistema con una razon porcentual que sirve para medir la eficiencia
productiva de la maquinaria industrial. Teniendo en cuenta los
parametros de disponibilidad, rendimiento, calidad.

o Visualizacion directa en planta o dispositivos moviles.

o Sistema informativo completo de la actividad productiva y eficiencia de
los procesos productivos.

« Analisis de tiempo real.

. Reportes diarios, semanal, mensual.

EN ULTATEK NOS SENTIMOS ORGULLOSOS DE SER UNA
COMPANIA QUE OFRECE SOLUCIONES QUE REBASAN LAS
EXPECTATIVAS DE NUESTROS CLIENTES.




Retorno de inversion al obtener uno de los objetivos
principales del sistema que son la maxima productividad
y eficiencia.

El sistema consigue determinar el origen de descensos
de calidad y busca minimizar retrabajos y productos
defectuosos como clave para un enorme ahorro de
costos.

Capacidad de anticipar hechos (analizando paradas
inesperadas, velocidades reducidas,etc) supone un
gran ahorro tanto en mantenimiento preventivo de
maquinaria como en los altos costos asociados al
propio fallo de maquina.

Es un sistema muy verstil, donde se puede utilizar el
sistema exclusivamente para un maquina o proceso e
ir incrementando su implementaciéon a toda la planta o
multiples plantas.




El sistema obtiene los siguientes calculos y los expresa en un numero
porcentual:

Cuanto tiempo ha estado funcionando la maquina o
equipo respecto del tiempo que queria que estuviera funcionando (quitando el
tiempo no planificado).

Durante ese tiempo que haya estado
funcionando, cuanto ha fabricado (bueno y malo) respecto de lo que tenia que
haber fabricado a tiempo de ciclo ideal.

Es el indicador mas conocido por
todos. Cuanto he fabricado bueno a la primera respecto del total de la
produccion realizada (bueno y malo).

Tiempo Total de Operacion

No hay plan

A Tiempo disponible para producir.

. . Paradas.
B Tiempo operativo i
© Produccion prevista

i Microparadas.
D Produccion real Velocidad
E Produccién real
F Piezas buenas Scrap.

Retrabajos.




El sistema estara siendo parte del proceso de una

mejora continua, facilitara la seleccion de mejoras especificas
necesarias

De manera certera, identifica donde se

encuentra

claramente donde esta el problema, en calidad del producto, rendimiento

producto o disponibilidad de la estacion.

Muestra las prioridades en el proceso de produccion de

un
modo claro.

Los resultados de las acciones de mejora
emprendidas se observan rapidamente. Es un indicador simple y facil de

entender para los implicados.
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Tiempo Ciclo Deseado 12 Seg

Tiempo Ciclo Real 12Seg

Tiempo Ciclo Deseado
Tiempo Ciclo Real EEEEEE

Tiempo de Produccién

12 min
Tiempo en Paro

12min
Esperadas a Producir

12pzas
Producidas
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Industria Automotriz
Industria Alimenticia
Energia

Mineria

Metal - Mecanica
Empaque




